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ITACHOPT ®OHIA OHEHOYHbLIX CPEJICTB

B pe3ynbTaTe 0CBOCHUS JUCUUILIMHBI 00YUYaIOIUNACS JOJKEH YMETh:
- YATaTh YEPTEKH, 0QOPMIIATh MPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKYIO, TEXHOJIOTHYECKYIO
U JpYryl0 TEXHMYECKYI0 JOKYMEHTAIlMl0 B COOTBETCTBHUM C JEUCTBYIOIIEH
HOPMATUBHOM 0a30ii;
- BBITIOJIHATH U300paXKeHUs, pa3pe3bl U CEUCHUS Ha YEPTEkKaX;
- BBIIIOJIHATH JIETAIMPOBAaHUE COOPOUHOTO YEPTEXKA;
- pemath rpauyecKue 3a1auu.
3HATh:
- OCHOBHBIE IPAaBHUJIA TOCTPOEHUS YEPTEKEN U CXEM;
- c11oco0bI TpadUuecKoro MpeCTaBICHUS TPOCTPAHCTBEHHBIX 00Pa30B;
- BO3MOKHOCTH NaKeTOB MPUKIIATHBIX OporpaMM  KOMITbIOTEPHOU
rpadpuku B Mpo(hecCHOHATBHOM IeATENbHOCTH;
- OCHOBHBIE TIOJIO)KEHUS KOHCTPYKTOPCKOM, TEXHOJOTHYECKOM W Jpyrou
HOPMATUBHOW TOKYMEHTAIlNH;
- OCHOBBI CTPOUTENILHOU TpaduKu.
B pe3ysbTaTe OCBOEHHUSI 00pa30BaTElIbHOM IMPOTpaMMBbl Y  BBITYCKHHKA
JIOJIKHBI OBITH C()OPMHUPOBAHBI 001I[HE KOMIIETEHIMU:
OK 01 BeiOuparb ciocoObl pemeHus 3a1a4 npopecCUOHANbHON IESTEIbHOCTH,

MIPUMEHHTENIBHO K PA3JIUYHBIM KOHTEKCTaM.

OK 02 Hcnoonb3oBaThb COBPEMEHHBIE CpEACTBA IIOMCKA, AaHalu3a W
UHTepIpeTauud HHQOpMaluu ¥ WHGOPMALMOHHBIE TEXHOJIOTHMH MJIs BBINOJHEHUS
3a7a4 MpoeccnoHaTbHOMN e TEIbHOCTH.

OK 03 IlmanuwpoBaTh W peann30BbIBATH COOCTBEHHOE NPO(ECCUOHATHHOE H
JUYHOCTHOE Pa3BHUTHE, MPEANPUHUMATENBCKYIO IESTENBHOCTh B MPO(hecCHOHATBHOM
cdepe, UCIOB30BaTh 3HAHUA 10 NMPABOBOM M (PMHAHCOBOW I'PAMOTHOCTH B Pa3IMYHBIX
KU3HEHHBIX CUTYaLIHSIX.

OK 04 D¢ dexTnBHO B3aUMOJIEUCTBOBATH U pabOTaTh B KOJIJIEKTUBE U KOMaH/IE

OK 05 OcymecTBiasiTh yCTHYHO M MNHCbBbMEHHYH) KOMMYHHUKAIUIO Ha
rocyapcTBeHHOM si3blke Poccuiickoit @Pepepauuud ¢ y4eTOM OCOOEHHOCTEM
COLIMAIBHOTO U KYJbTYPHOTO KOHTEKCTa

OK 06 IIposBnsaTe rpa)kaaHCKO-MAaTPUOTUUYECKYIO IMO3HIUIO, I€MOHCTPUPOBATH
OCO3HAaHHOE IMOBEJACHUE HA OCHOBE TPAJUIIMOHHBIX OOIIEUYEIOBEYECKUX LIEHHOCTEH, B
TOM YHCJIE C YYETOM TapMOHHM3allMd MEKHALMOHAIBHBIX M MEXPEIUTHO3HBIX
OTHOULIEHUH, MPUMEHSTh CTAHIaPThl aHTUKOPPYILIMOHHOTO TOBEACHUS

OK 07 ConeiicTBOBaTh COXPAaHEHHUIO OKPY>KAIOIIEH CPEJIbI, PECypCOCOEPEKECHHUIO,
NPUMEHATH 3HAHUS 00 U3MEHEHHH KJIUMaTa, IPUHLHUIIEI OepexIMBOrO MPOU3BOICTBA,
3¢ ()EKTUBHO EMCTBOBATh B UYPE3BBIUANHBIX CUTYaLUSsX.

OK 09 ITonp3oBarbcsi MpoPecCHOHAIBHON TOKYMEHTALUEW Ha roCyJapCTBEHHOM
Y UHOCTPAHHOM SI3bIKaX.



CTpykTypa (poHIa OLIEHOYHBIX CPEICTB MO IMCUMUILINHE

OI1.03 TH)KEHEPHASA I'PA®UKA
0 CIIEUAIBHOCTH CPEAHETO NMPO(PECCUOHAIBHOTO O0PA30BaAHMUS

25.02.08 OKCIIVIYATAIIUA BECITMJIOTHBIX

ABUAIIMOHHBIX CUCTEM

KonTtpoJsupyemble pa3aeibl, TeMbl
(hakyJIbTATUBHOIO y4eOHOr0 Kypca

HaumeHoBaHUe OIIEHOYHOTO CPEICTBA

1

2

3

Paznen 1.

I'eomeTpuueckoe U

NPOEKIOHHOE YepUeHue.
rpadguyeckoro npeacTaBjeHusi IPOCTPAHCTBEHHBIX 00pPa3oB

Croco0nI

Temal.l. OcHOBHBIE DIEMEHTHI U
MpaBWjia TOCTPOCHHUS 4YEpPTEXEH u
cxXeM

IIpakTHyeckue 3aHATHA
I'paduueckas padora Ne 1 Jluaum gepTexa.
UYeprexkHbIC TIPUPTHL

Temal.2. I'eomerpuyeckue | [lpakTuyeckoe 3ansTue

IIOCTPOCHUS u npuemsl | I'padpudeckas padora Ne 2 Jlenenue
BBIYEPUUBAHUS KOHTYPOB | OKPYXHOCTH Ha paBHbIE 4acTH. CONpsIKEHHUS.
TEXHUYECKHUX JeTanei

Tema 1.3. Vkmon. Konycrocts. | [IpakTHYeckoe 3aHsiTue

JlexanbpHbIC KpHBBIC

I'papuueckas padora Ne 3 Ueprerx KoHTYypa
JeTaI! C YKIOHOM, JIeKaJIbHbIE KPUBbIC

Tema 1.4. IIpakTnyeckue 3aHATHSA
AKCOHOMETPUYECKHUE I'papuueckas padora Ne 4 [IpoennpoBanue
MPOEKIINU (bHryp U Tel r€OMCTPHUUICCKHUX TECII.

Tema 1.5. IMpoermposanue | [IpakTHyeckne 3aHaTHS

TEOMETPUIECKUX I'padpuueckas padora Ne 5 [IpoennpoBanue

TCI ceKymeﬁ IIJIOCKOCTBIO

YCEUYEHHOTO MHOTOTPaHHHKA.
I'padpuueckas padora Ne 6 [loctpoenue
pa3BepTKU YCEYEHHOTO MHOTOTPaHHHUKA.

Tema 1.6.B3amMHOe epeceucHue
MOBEPXHOCTEH Tel

I[IpakTuyeckoe 3aHsiTHE

I'papuueckas padora Ne 7 [IpoermpoBanue
MIEPECEKAFOIIIXCS T BPAICHUS] MEXTY
co0oii.

I'papuueckas padora Ne 8 [IpoennpoBanue
MOJICJIH JICTAJIH.

Tema 1.7.Texnuueckuii pucyHOK IIpakTHYecKoe 3aHATHE
MOJEIU I'paduueckas padora Ne 9 [Toctpoenue
TEXHUYECKOT'O PHCYHKA MOJIEITH JICTaIIH.
Pazpnen 2. MamuHoCTpOUTEIbHOE YepUyeHHe
Tema 2.1M300pakeHusi, BUIbI, IIpakTH4yeckoe 3aHsATHE

pa3pe3bl, CCUCHUSA

Tema 2.2. DcKU3bI geTanen

I'pajpuueckasi padora Ne 10 [lo asym
3aJaHHbIM BUAAaM ITOCTPOHUTH TpeTI/Iﬁ BUJI,
BBIIIOJIHUTH HEOOXOUMBIE Pa3pe3bl
I'papuueckas paGora Nell [loctpoenue
AKCOHOMETPUYECKON MPOEKIUH C BBIPE3OM
MEepEIHEN YETBEPTH JAETAIN




Tema  2.3.COOpoUHBIC YEPTEKHU U
ux oopmiieHHe

Tema 2.4. Ueptex o01iero Buja.
COOpOoYHBII YepTexK

Tema 2.5. Urenue
cOOPOYHBIX YepTeKei

Paspnen 3. Yeprexu u cxembl.

Tema 3.1. CxeMbl U HUX BBIIIOJIHEHUE

IIpakTH4yeckoe 3aHdATHE
I'paduueckas padora Ne 21
Kunematnueckas cxema.

Pa3nen 4. O0mme cBeieHus: 0 MAIIMHHOM rpajuke

Tema 4.1.CucteMbl
ABTOMAaTU3UPOBAHHOTO
MIPOEKTUPOBAHUS
MEePCOHATBHBIX
KOMITBIOTEPaX.
Bo3moxHoCTH
MTPHUKIIATHBIX
KOMIIBIOTEPHOU
poheCcCHOHAIBHOM
JeSITENTbHOCTH.

Ha

IIaKEeTOB
porpaMm
rpaduku B

ITpakTH4yeckue 3aHATHH

1 IocTpoeHne TIOCKUX N300pakeHnH B
cucreme Kommac-3D

2 TlocTpoeHne KOMIUIEKCHOTO YepTeka
reoMeTpuyeckux Tes B cucreme Kommac-
3D

3 TlocrpoeHme pabouero dYeprexa IO
OpodUI0 CHENUATEHOCTH

Kommac-3D

4 BrimomHeHHEe COOPOYHOTO uepTeXka Io
MPOQIITIO CIIETTHATEHOCTH

Kommnac-3D

KommiekTnl OLCHOYHBIX CPECACTB TCKYIIECI0O KOHTPOJ/IA U KPUTCPHUHU UX OLICHKH
TunoBbie KOHTPOJIbHBIE 3aJaHNS NJIA IPOMEKYTOYHOM aTTecTAlUN
00y4arIuxcs
Ilpumepvl npaxmuueckux 3aoau

3amanue. PaccmoTpuTe 00paserr pacuera 3y04aToro Kojieca M peEHIuTe JIpyTHE
3aJIaHus CaMOCTOSITENIBHO.

[Tpumep 1. Onpenenuts mapameTpsl 3yoyaToro kojieca (m = 3; z = 20; a = 10°)
OmnpenenuTs mapamMeTpbl 3youaroro kosieca (m = 3; z =22; o = 20°)
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Puc. 1 3ybuamoe roneco

WcxonHbIMU TaHHBIMU JUISI pacdyeTa Kak 3BOJIBBEHTHI, TaK U 3y04aTroro kojeca
SBIIAIOTCSL CJEAYIOLIME MapameTpbl: m - Moaynb - 4acTh AMaMeTpa JeIUTEIbHON
OKPY>KHOCTH TpHUXOAsAIIasicss Ha oauH 3y0. Monaynb - craHmapTHash BelW4YMHA U
OTIPEJIEIISIETCS TI0 CIPAaBOYHUKAM. Z - KOJUYECTBO 3yObEB KoJjeca. o - yroy npodus
HCXOJTHOTO KOHTYpa. YTOJ SBJISETCS BETUYHMHON CTaHJApPTHON U paBHOM 20°.

Pewenue: Jlannbie qis npuMepa: m = 3; z = 20; o = 20°. JlenutenbHbIN AUaMETP
- 9TO JUaMeTp CTaHAAPTHOTO Iara, MomyJs, u yria npoduis. OH onpeaensercs 1o
dbopmyne: D=mxz (1), T.e. D=3%20=60 mm.

OnpenenuM KpUBBIE OTPAHMYNBAIOIINE YBOJIBBEHTY. DTUMHU KPUBBIMH SIBIISIOTCS:
JTUAMETP BEPIIVH 3yObEB U JUAMETP BIAJWH 3yObeB.

JluaMeTp BepiliuH 3yObeB onpezaensiercs no Gpopmysne: 8§ Da = D+2xm (2), 1.e. Da
= 60+(2%3) = 66 MMm.

Juametp BmaauH 3yoneB onpexaensercs mo ¢opmyse: Df = D — 2 X (¢ + m) (3),
i C - paAualibHbIN 3a30p Mapbl UCXOAHBIX KOHTYpOB. OH omnpefensercs no gopmyiie:
c =0,25xm (4), t.e. ¢ = 0,25%x3 0,75. CootBercrBenno: Df = 60 - 2x(0,75 + 3) = 52,5
MM.

JluameTp OCHOBHOM OKpPY>KHOCTH, pa3BepTKa KOTOpOW U OyAeT COCTaBISATh
ABOJIBBEHTY, omnpenaensercs mo Gopmyie: Db = cos a X D (5), T.e. Db = cos 20° x 60 =
56,382 MmMm.

OcHOBHBIC JaHHBIC H€O6XOI[I/IMBIC JJI1 TTIOCTPOCHUA 9BOJIbBCHTHI ITOJTYYCHBI.



Puc. 2 Deonveenmuiii npogpuns 3y6a (npoguns 3y6uamozo koneca ¢ 3a0aHHbIMU UCXOOHBIMU
OaHHbIMU)

Bonpocul 3auema
1. Kak o6o3Hauaercs hopmar yeprexa:
a) OykBoi u nugpoit
0) uudpoit
B) OyKBOI
2. Kakoii (hopmat 4epTeXKHOTO JIHCTA SABISETCS HANMEHBIITUM:
a) A4
0) A0
B) A3
3. Kakumu pazmepamu onpeaensitoTcst popMaTbl YEPTEKHBIX JHCTOB
a) pa3MepamH JIUCTa 10 BBICOTE
0) TpOM3BOIBHBIMU pa3MepaMu JINCTA
B) pa3MepamMu BHEUIHEN paMKu
4. MacmTa0 yBeqInyeHus: U300paKeHUs — ITO

a)5:1
6)1:5
B)1:2

5. Kakue pa3mepsl MPOCTaBIISFOTCS TIPH BBITOJTHECHUH YepTeka B MacITaoe,
OTJIMYHOM OT 1:1

a) pa3Mephbl I0KHBI OBITh YBEJIMYEHBI B COOTBETCTBUH C MacIITaboOM

0) pa3Mepsl JIOJKHBI OBITh YMEHBIIIEHBI B COOTBETCTBUH C MacIITabOM

B) HE3aBUCHMO OT MaciTaba n300paKeHHS CTaBITCS pealbHbIC pa3Mephl
1763 (158

6. llITpux-myHKTUpHAS TOHKASI IMHUSA NIPEAHA3HAYCHA TS BBIYCPUYNBAHUS IMHAN

a) BUAMMOIO KOHTYpa

0) OCEBBIX JIMHUU

B) HEBUMMOTI'O KOHTYypa



7. OTHOCUTENBHHO TOJIIUHBI KAKOW JTUHUH 337a€TCs TOJIIMHA BCEX JIPYTUX JIMHUN
yeprexa

a) CIUIOIITHOM TOJICTON, OCHOBHOM

0) CIUTIOITHOM TOHKOM

B) LITPUXOBOM

8. Jl1st m300parkeHus: HEBUAMMOTO KOHTYpa MPUMEHSIETCS

a) CILIOITHAS TOHKAs JIMHUS

0) WITPUXOBAs JTUHUS

B) CIUIOLIHAS TOJICTAsi OCHOBHAS JIMHUS

9. Pazmep mpudta h onpeaensieTcs: caeayOIUMU dJIEMEHTaMU

a) BBICOTOM MPOTUCHBIX OYKB B MUJUTUMETPAX

0) paccTosiHHEM MEXTy OyKBaMH

B) TOJIIIMHOW JTUHUM HIpUdTa

10. ®opmaTt A4 umeer pazmepsl

a) 297 x 420

0) 594 x 841

B) 210 x 297

11. B 3aBucuMOCTH OT 4ero BeIOUpaeTcs (hopmaT 4epTeKHOTO JIUCTA

a) OT PacIoJIO0KEeHUSI OCHOBHOMW JTUHUU

0) OT BHELIHEN paMKu

B) OT KOJIMYECTBA U300pAKEHU

12. B kakux eIMHUIAX YKa3bIBAIOTCS JIMHEHHBIE pa3Mephl Ha YepTekKax

a) B CAHTUMETpax

0) B MUJUTUMETpax

B) B MUJUIUMETpax 0e3 yKa3zaHUs eUHUIBI U3MEPEHUS

13. Yron nuHuii mTpuxoBKH U300pakeHus pa3pesa

a) 10

0) 45

B) 15

14. YeprexoM Ha3pIBaeTCA

a) rpaduueckoe n3o0paxeHrue U3ACNUs UM €ro YaCTH Ha MIOCKOCTH,

MepeaAroIIee C ONPENEIECHHBIMHU YCIOBHOCTSIMU B BBIOpaHHOM MaclITade ero

reOMETPUYECKYIO (POpMY U pa3zMepbl

0) rpaduueckoe N300paKeHUE U3ICIIUS WIIK €T0 YacTH Ha MJI0OCKOCTH

B) rpaduyeckoe n300pakeHne U3/1eNus Ha MII0CKOCTH, MEPEAAIoOIIee ero

reOMETPUYECKYI0 (popMy U pazMepsl

15. Ilepeuncnuth GaKTOPhI, OT KOTOPBIX 3aBUCHUT 3aJaHUE Pa3MEPOB

a) MaciiTad yeprexa

0) KOHCTPYKITUS U3IETHUsI, TEXHOJIOTUS U3TOTOBJICHUS U3CIUS

B) hopmar uepTexa

16. OcHOBHAas1 HAJIMUCh BBIMOJIHSETCS B ...

a) HIJKHEM [IPAaBOM YTy



0) HIDKHEM JICBOM YTIIy

B) BEpXHEM MIPABOM YLy

') BEpXHEM JICBOM YTIIy

17. Onpenenute MOCIEI0BATEIILHOCTD YTEHUSI COOPOYHOTO YepTekKa U3IEITHS
a) OnpenenuTs MOPSAIO0K COOPKU U Pa30OPKH H3ACITUS

0) MBICIIEHHO TIPEICTaBUTh BHEITHUE, BHYTPEHHUE (DOPMBI U3ICTTUS

B) YCTaHOBUTH CIIOCOOBI COETMHEHMUS AeTaIel Mex Iy co00i

r) [lo cnenudukanuu onpeaenuTh Ha3HAUCHUE KaXA0W JeTalll, OJIOKEHUE Ha
YepTeKe

n) [IpounTtath TEXHUUECKHE TPEOOBAHHUS HA YEPTEIKE U MPOCTABIICHHbBIC
pasmepbl

e) Ilo n306paskeHusIM BBISICHUTH, KAKKE BUJIbI, pa3pe3bl, CEUYCHUS BBITIOJHEHbI
Ha YepTexe

x) OnpenenuTh HAMMEHOBAHUE U3JIENINS U MACIITa0 N300pakeHus

18. I'paduueckuii TOKyMEHT, HA KOTOPOM TOKa3aHbl B BUJIE YCIOBHBIX
M300pakeHN 1 0003HAYCHUI COCTABHBIE YaCTU U3/ICTHUS U CBSI3U MEKITY
HuMH B cooTBeTcTBUM ¢ 'OCT 2.102 - 68, Ha3pIBaeTCs ...

19. YxaxuTte OykBeHHOE 0003HAYCHUE IS KOKION U3 CXeM
DIIEKTPUYECKUE

I'mppaBnuueckue

[THeBMaTnueckue

Kunemarnueckue

Onruyeckue

20. CxeMbl pa3aemsioT Ha CIEAYIOIIME TUIIHI ...

a) CTPYKTypHbIE

0)(pyHKIIMOHAJIbHBIE

B) IPUHLUNHNAIbHBIC

') COCIMHEHUS

1) HOJIKJIFOYEHUS

€) peUTUHTOBBIC

21. YkaxxuTe COOTBETCTBUE HA3HAYCHUS CXEM U UX HA3BAHUU

1. CtpykTrypHas

2. @yHKIIMOHAJIbHAS
3. [IpunnunuansHast
4. MoHTaxxHas

a) ompeeNsaeT MOTHBINA COCTAaB PIIEMEHTOB
U CBSI3CH MKy HUMU B U3JICIIUH, TaCT
JCTAIbHOE TIPE/ICTABIICHUE O TIPUHIIMITAX
paboTHI U3IETUS

0) ompeensieT OCHOBHBIE
(GYHKITMOHATIBHBIC YaCTH U3JICIHS, UX
Ha3HAYEHUE U B3aUMOCBSI3b

B) TTOKA3bIBAET COSAMHEHUSI COCTABHBIX
JacTeu M37eNns U ONpeieIisieT MPOBO/Ia,
kabemnu, TpyOOIPOBOIHI,
OCYIIECTBISIOUINE 3TU COSTMHECHMS, a




TaKXe MECTa UX MPUCOEAUHEHUS
T') Pa3bACHSET MPOIIECCHI, TPOTEKAIOITUE B
OTJIETBHBIX (DYHKIIMOHATBHBIX ETSX
W3JIeINS WK B U3JIETIUU B 1IEJIOM

22. CXeMbl BBITOJTHSIOTCS ...

a) 6e3 cobmroaeHns MaciTada

0) ¢ cobmoieHreM MaciTada

B) OT PyKHU

23. YkaxuTe TepMUH 15 onpeaesieHus: «lIpeaHasHadex ajis npoeKTUpOBaHUS
MHTErPaJIbHBIX CXeM; pa3pabOTKU CXeM JJi1 KOMIUIEKTA IMeYaTHBIX IJ1aT, COAEpKaluX
aHaJIOTOBbIE U TU(PPOBBIEC OJIOKM»

a) CXeMOTEeXHUYECKUN PEAAKTOP.

0) Menemxep OMOIHOTEK.

B) OTyiaAuMK NPUHIIUIHATIBHBIX CXEM

r) TexHonoruueckui peaakTop neYaTHbIX ILJIaT.

24. YxaxuTe TEPMUH I OMPEeNICHuUs: «00eceunBaeT NOTHO(PYHKIIMOHAIBHOE
MOJIETUPOBAHUE TTOBEICHUSI CIIOKHBIX 3JIEKTPOHHBIX YCTPOUCTB (MPOCKTUPOBAHUE
BBICOKOYACTOTHBIX CUCTEM, pa3pabOTKa yCTPOUCTB MaJION MOIITHOCTH Ha Oa3e
WHTETPATLHBIX CXEM CO CJIOKHBIMU BHYTPEHHUMH MOICIISIMU )»

a) CXeMOTEeXHUYECKUN PEAAKTOP.

0) Menemxep OUOIMOTEK.

B) OT/IaIuMK NPUHIUITUATBHBIX CXEM.

r) TexHONOTUYeCKHU peJakTOp MeYaTHBIX IJIaT.

25. YkaxuTe, 4TO HE BXOJUT B PyHKIIMH MeHekepa ondmuorek B CAIIP

a) Co3gaHue cXeMHOTro (CHMBOJIBHOTO) 00pa3a 3JIeMEeHTA.

6)Co3gaHue mocag09HOro MecTa JUIsi paauodJIeMeHTa Ha TIEYaTHOH TIaTe

(mpuyem mpaBumiIa CO3/IaHUS MMOCATOYHBIX MECT ISl SJIEMEHTOB CO IMITHIPEBHIMU U

IJIJAHAPHBIMU KOHTAKTAMH OTIUYAIOTCS APYT OT JIPYyTa).

B) IHTEpaKTUBHBIN MOIIATOBBIA U MPOrPAMMHBII PEKUM OTJIAJKH C

3a/ITaHHBIMU TOUYKAMU OCTAHOBA U YYETOM PEaIbHBIX BPEMEHHBIX 3aIEPIKEK

MEXy y3JaMU CXEMBI.

r) Co3zlaHne B3aMOCBS3U MEK/Ty CXEMHBIMHU U TEXHOJIOTHYECKUMU

OMOJIMOTEUYHBIMU AJIEMEHTAMM.

1) Co3gaHne KOHTaKTHBIX TJIOMIAIOK.

26. YKaxuTe, 4TO HE BXOJUT B (DYHKIIMHU TEXHOJIOTHYECKOTO peakTopa

nevatHbIX miat B CAIIP

a) [TomyaBTOMaTH4EeCKOE ONMMCAHUE KOMIIOHEHTOB YCTPOMCTB Ha OCHOBE

JTAHHBIX TTPOU3BOIUTEIS U IPOCMOTP CIHCKA TIOIKIIFOYCHHBIX OUOIHOTEK

MAaTEMATUYECKUX MOJEIEH.

0) [IpocmoTp rpadukoB pe3yabTaTOB MOJACITUPOBAHMUS.

B) BhinonHeHne pacueToB pexxruMa 1o nocTOSHHOMY TOKY U YyBCTBUTEIIBHOCTH
CXEMBI K pa30pocy nmapaMmeTpoB KOMIIOHEHTOB.




r) Pazmernienue 351eMeHTOB CXEMBbI Ha MEYaTHOM IL1aTe.

1) HTepaKTUBHBIM MOIIArOBBIN U MPOrPAMMHBINA PEXKHUM OTIAAKHU C 3aJaHHBIMH
TOYKaMH OCTAHOBA M YUYETOM PEaJIbHBIX BPEMEHHBIX 33JIEPKEK MEKIY Y3JIaMH CXEMBI.

27. YKkaxuTe NpaBWIbHBINA MOPSAJOK MPOEKTUPOBAHUS NEYATHBIX IJIAT

a) I'paduueckuii BBOJ CXxeM, pa3MeIIeHHUE FIEMEHTOB Ha IUIaTe, TPACCUPOBKA
MIPOBOJTHUKOB, KOHTPOJIb OMMOOK B CXe€Me, KOHTPOJIh OIMMUOOK Ha TIEYaTHOH TIaTe.

0) I'padprueckuii BBOJ cxeM, KOHTPOJIb OIIUOOK B CXEME, pa3MEIICHHE
AJIEMEHTOB HA IJIaTe, TPACCUPOBKA MMPOBOJIHUKOB, KOHTPOJIb OITMOOK HA M€YaTHOM
TIaTe.

B) Pa3menienue a1eMeHTOB Ha 1iaTe, KOHTPOJIb OLIMOOK Ha MEYaTHOM Iuiarte,
rpauyecKuil BBOJI CXeM, TPACCUPOBKA MPOBOTHUKOB, KOHTPOJIb OIIUOOK B CXEME.

28. Ykaxure, KaKyro HHGOPMAIIMIO HE TPEJICTABIISET CXeMHasi OnbInoTexa
AJIEMEHTOB, UCIIOJb3yeMas B cxeMHOM penakrope CAIIP

a) OyHKIMOHATBHAS CXeMa DJIEMEHTA.

0) OO0mure rabapuTHbIC pa3Mephl dJIeMeHTa (IIMPUHA U ITTUHA).

B) DIJIEKTPUYECKHE XAPAKTEPUCTUKH IIIEMEHTA.

r) Homepa KOHTaKTOB.

29. YkaxuTe, Ha KAaKOM 3Talle BBIIOJIHAETCS JaHHasi padoTa: «aBTOMaTUYEeCKast
TPacCUpPOBKA COCAMHEHUN W/WIIM UHTEPAKTUBHAS MTPOKJIAKA TPACC MPOBOJHUKOBY

a) OTan co3/1aHMsl TOMOJIOTMH ME€YaTHOM TUIATHI.

0) Otan co3aHus NPUHUUIIAATIBHON CXEMBI.

B) DTall pa3MeIleHus 3JIEMEHTOB Ha MeYaTHOM TuiaTe

r) DTal MoAroTOBKU MPOU3BOJICTBA MEYaTHOM TLIATHI.

30. K kakomy Ty ajqropuTMa TPACCUPOBKHA OTHOCUTCS TAHHOE OIPEACIIEHUE:
«pa3BOIAT ILIATY, MOCIEI0BATEIBHO IPOPUCOBBIBAS 10 OJHOU CBS3U»?

a) TpaccupoBka ¢ ycTrpaHeHHeM KOH(IJIUKTOB.

0) [locnenoBarenbHast TpaCCHPOBKA.

B) [lapannenbHast TpacCUpOBKA.

31. K kakomMy TepMUHY OTHOCHUTCS OTIpEJICIICHHUE: «CO3/IaHne TPaPUIeCcKOro
o0pasa 37eMeHTa, O3BOJIAET 3aHOCUTDH JOTIOHUTEIBHYIO0 HH(OPMALIHIO 00 d7IeMEeHTe
(YrakoBOYHYIO UH(OPMALIIIO)»?

a) TexHomornuecKuii peJakTop MeYaTHbIX IJIaT.

6) Menemxep OUOIUOTEK.

B) CXeMOTEXHUUECKUN PEAKTOP.

r) OTJIauuK TPUHITUTTHATIBHBIX CXEM.

IlepedyeHb O1IEHOYHBIX CPEICTB

Ne | Haumenosanu Kpartkast [Ipencrasienue dopMupOBaHUE KPUTCPUCB
€ OIICHOYHOTO | XapaKTePHCT OLICHOYHOT'O OLICHKH
cpencTa HKa Cpe/CcTBa B
OLIEHOYHOT'O donme
CpeJCTBa
1 2 3 4 5
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3aJaHusg
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CTaHAAPTU3HP
OBaHHEIX
3aJIaHNM,
IMO3BOJISIONIAS
aBTOMATHU3UPO
BaTh
npouenypy
WU3MEPEHUS
YPOBHSI
3HAHUH H
YMEHUI
o0ydJaromeroc
o.

®donHpg TecTOBBIX
3aJaHul

[Tpu TecTupoOBaHUU YHCIIO BCEX
BEPHBIX OTBETOB OepeTcst 3a
100%, Torma oTMeTKa
BBICTABJISICTCS B COOTBETCTBHH C
tabnuuei: [IpotieHT BBIOIHEHUS
3amanns/OTMeTKa

Onenka «OTJIMYHO»
CTaBUTCSI, €CIIM MPABUIBHBIX
otBeToB 90% u Ooee.

Ouenka «XOpOLLIO»
CTaBUTCS, €CITU MPaBUIILHBIX
otBeTOB 70-89%.

Onenka
«Y10BJIETBOPUTEILHO)
CTaBUTCS, €CJIM MPABMWIBHBIX 50-
69%.

Onenka
«HeyI0BJIETBOPUTEIbHO
CTaBUTCSI, €CIIU MPABUIbHBIX
otBeToB MeHee 50%.




KPUTEPUHU OLIEHKH

Kputepuu onieHku TecTOBOTrO 3a1aHusl GOPMHUPYIOTCS CIACAYIOUIIM 00pa3oM:

- MpU TPOBEPKE 3aJaHUIM 3aKpHITOrO THUIA C YKa3aHUEM OJHOr0 BapuaHTa OTBETa
BbICTaBJIsIeTCsl 1 0aJL1 32 MPaBUIIBLHBIN OTBET.

- TIpY MPOBEPKE 3aJaHUN OTKPBITOTO THUIIA C YKAa3aHUEM MPABWIBHOIO BapHUAHTa OTBETA
BBICTaBJIsIETCS 2 0aJJia 3a MpaBUIIbHBIN 0TBET; () OAJIJIOB 32 HEBEPHBIN OTBET;

- TIpU MPOBEPKE 3aJaHUs OTKPBITOrO THUIMA C YKAa3aHUEM PA3BEPHYTOrO BapuUaHTAa OTBETa
BbICTaBIIsIETCST 3 0aJia 3a NpaBUJIbHBIA OTBET; 2 0aJia 3a MPAaBUIBHBIA OTBET C
HE3HAYUTEIbHBIMU HeoueTaMu; 1 6aJi1 3a OTBET, UMEIOIINM CYIlIECTBEHHbIE HEIOCTATKH,
HO TMpU JOMOJHEHHH OTBET MOXKET CTaTh MNpaBWIbHbIM; ( 0aJJI0B 3a TOJHOCTHIO
HEBEPHBIA OTBET.

- OIIEHKA «OTJIMYHOY» BBICTABIISETCS CTyACHTY, eciu HabpaHo 100%-93% 6annos;

- OLIEHKA «Xopouioy» - 92%-73% Oanios;

- OLICHKA «YJIOBJIETBOPUTEIBHOY» - 72%-56% 0amios;

- OIIEHKA «HEYIOBIETBOPUTEIHLHO» - MeHee 55% 06aoB.

Kpurepuu ouenku 1udpdepeHinpoBaHHOrO0 3a4eTa N0 JUCHMILIMHE

OueHka «OTIHYHO»:

- CHCTEMaTH3UMPOBaHHbIC, INIyOOKHME W TOJIHBIE 3HAaHMS MO BCEM pasjaeiaM y4yeOHOH
IIPOTrPaMMBl, & TAKKE IO OCHOBHBIM BOIIPOCAM, BBIXOJSALIMM 32 €€ IPEIEIbL;

- TOYHOE UCIO0JIb30BAaHUE HAYYHOM TEPMUHOJIOTHH (B TOM YKCIIE€ HA HHOCTPAHHOM SI3bIKE),
CTUJIMCTUYECKHU TPAMOTHOE, JJOTUYECKH TPaBUIIbHOE U3JI0’KEHHE OTBETA HA BOIIPOCHI;

- 0e3ymnpeyHoe BIIAJICHUE MHCTPYMEHTapUeM Yy4eOHON IUCHUIUIMHBI, YMEHHE €ro
3¢ (}HEKTUBHO HMCIIOJIB30BaTh B MOCTAHOBKE W PEIICHUH HAYYHBIX M MPOodhecCHOHATBHBIX
3a1ad4;

- BBIpQXXEHHAs CIIOCOOHOCTh CAMOCTOSITENIbHO U TBOPUECKH PEIIATh CIOKHBIE TPOOIEMBI B
HECTaHJAapPTHOW CUTYallUH;

- momHOe U TiayOOKOe YCBOGHHWE OCHOBHOW W JIOMOJIHUTEIBHOW JIUTEPATYPHI,
pPEKOMEHIOBaHHOU pabouel mporpaMMoil TMCIUTUINHEI;

- YMEHHE OPHUEHTHPOBATHCS B TEOPUAX, KOHIEMIMSAX W HANPABICHUSAX IO H3y4aEMOWU
JIMCIUIJIMHE W J1aBaThb UM KPUTHYECKYIO OLIEHKY, MCIIOJIb30BaTh HAyYHBIEC ITOCTHKEHUS
JPYTUX TUCUUILINH;

- TBOpYECKas CaMOCTOsITENbHas paboTa Ha NPAKTUYECKUX, JIADOPATOPHBIX 3aHATHUSX,
AKTUBHOE y4acTHE B TPYMNIIOBLIX OOCYXIEHHUSAX, BBICOKMH YPOBEHBb KYJbTYPhl UCITOJTHEHUS
3aIaHU#, IPU30BOE MECTO HA CTyJeHYecKor Onummnuae.

Ouenka «xopouo»:

- CUCTEMAaTHU3UpPOBaHHbBIC, TIIYOOKHE U MOJHBIE 3HAHUS 110 BCEM MOCTABICHHBIM BOMPOCAM
B 00beMe yueOHON IPOrpaMMBbl;

- WCMOJIb30BaHWE HAYYHOW TEPMUHOJIOTUH, CTUIUCTHYECKA TPAMOTHOE, JIOTHYECKH
NPaBHJILHOE M3JI0)KEHHE OTBETA HA BOTIPOCHI, YMEHHE JIeTIaTh 000CHOBAaHHBIC BHIBO/IBI,

- BJIQJICHNE UHCTPYMEHTapHUeM y4eOHOW TUCIUILIMHBI (METOIaMU KOMIUIEKCHOT'O aHAJIN3a,
TEXHUKOW MH(OPMALMOHHBIX TEXHOJOTHI), YMEHHE €r0 MCIOJb30BaTh B MOCTAHOBKE U
pELIEHNN HAYyYHBIX U MPO(ECCUOHAIBHBIX 33]1a4;



- CHOCOOHOCTH CaMOCTOSITENIbHO peliaTh CIOXKHbIE MPOOJEeMbl B paMKax ydeOHOH
IIPOIPAMMBI;

- YCBOCHHME OCHOBHOW W JOTIOJHUTEIBHOM JIUTEPATyphl, PEKOMEHJOBAHHOW pabouei
MPOrPaMMOUN TUCUUILINHBI,

- YMEHHME OpPHEHTHUPOBATHCA B OCHOBHBIX TE€OPHUAX, KOHIEMUMSAX W HANPABICHUSX IO
M3y4aeMOM NUCUUIUIMHE U JaBAaTh UM KPUTHYECKYIO OLIEHKY C MO3ULHNI rOCyAapCTBEHHON
UJe0JI0TuH (10 AUCIUIIMHAM COLIMAIbHO-TYMAHUTAPHOTO 1IUKJIA);

- aKTUBHAsl CaMOCTOsITElIbHasi paboTa Ha MPAKTUYECKHUX, J1AOOPATOPHBIX 3aHSITHUSX,
CHUCTEMATHYECKOE Yy4YacThe B TPYMNIOBBIX OOCYKIEHUSIX, BBICOKUUA YPOBEHBb KYJBTYPHI
HUCIIOJIHEHMS 3aJJaHUM.

OIIeHKa «YAOBJICTBOPUTEJIBbHO»:

- IOCTaTOYHO TMOJIHBIC U CUCTEMATHU3UPOBAHHbIE 3HAHUS B 00BbeME yUeOHOM MPOTrpaMMBI;

- UCIOJb30BaHUE HEOOXOJAMMON HAayyHOU TEPMHHOJOTHH, CTUIMCTUYECKH TPaMOTHOE,
JIOTUYECKHU MPABUIHLHOE W3JIOKEHHE OTBETA Ha BOIPOCHI, YMEHUE JieJlaTb 0OOCHOBAHHBIC
BBIBO/IbI;

- 3HAHME YacTH OCHOBHOM JIMTEPATyphbl, PEKOMEHJOBAHHOW paboyeil mporpaMMon
JTVCUUTUIAHBL

- HCHOJIb30BAaHME HAyYHOW TEPMHUHOJOTHM, W3J0KEHUE OTBETa Ha BOIPOCHI C
CYILIECTBEHHBIMU JIMHTBUCTUYECKUMU U JIOTUYECKUMU OIIHOKaMU;

- cinaboe BIaJCHUE WHCTPYMEHTapueM Y4YeOHOW TUCIUIUIMHBI, HEKOMIETEHTHOCTH B
pELIEHUU CTaHIaPTHBIX (THUIOBBIX) 33/1a4;

- HEYMEHHUE OpPUEHTUPOBATHCA B OCHOBHBIX TEOPHUSX, KOHIIEMIHUAX M HAIMPABICHUIX
M3y4aeMOU TUCIUILIAHBI,

- MMACCUBHOCTh HA MPAKTUYECKUX U JTAOOPATOPHBIX 3aHITHUSAX, HU3KUN YPOBEHBb KYIbTYpPbl
WCTIOJIHEHUSA 3a]JaHUM.

OuneHka «Hey10BJIEeTBOPUTEIbHO» («HE3AYTEHO»):

- ¢pparmMeHTapHBIC 3HAHKS B paMKaxX 00pa30BaTeIbHOTO CTaHIapTa;

- 3HaHMUSA OTACJIBHBIX JIUTEPATyPHBIX HCTOYHHUKOB, PEKOMEHJIOBAaHHBIX pabouei
MPOrpaMMON TUCITUTIIIUHBI;

- HEyMEHME HCIMOJIb30BaTh HAYUYHYI0 TEPMHUHOJIOTUIO TUCIUIIIIMHBI, HAIMYUE B OTBETE
IpyOBIX CTHIIMCTHYECKUX W JJOTHYECKUX OIHOOK;

- MMACCUBHOCTh HA MPAKTHUYECKUX U JIA0OPATOPHBIX 3aHATHUSIX, HU3KUI YPOBEHb KYJbTYPhI
WCHOJIHCHUS 3aJaHUM.



	Структура фонда оценочных средств по дисциплине
	Комплекты оценочных средств текущего контроля и критерии их оценки
	Примеры практических задач
	Задание. Рассмотрите образец расчета зубчатого колеса и решите другие задания самостоятельно.
	Пример 1. Определить параметры зубчатого колеса (m = 3; z = 20; α = 10°) Определить параметры зубчатого колеса (m = 3; z = 22; α = 20°)
	
	Рис. 1 Зубчатое колесо
	Исходными данными для расчета как эвольвенты, так и зубчатого колеса являются следующие параметры: m - Модуль - часть диаметра делительной окружности приходящаяся на один зуб. Модуль - стандартная величина и определяется по справочникам. z - количество зубьев колеса. α - угол профиля исходного контура. Угол является величиной стандартной и равной 20°.
	Решение: Данные для примера: m = 3; z = 20; α = 20°. Делительный диаметр - это диаметр стандартного шага, модуля, и угла профиля. Он определяется по формуле: D=m×z (1), т.е. D=3×20=60 мм.
	Определим кривые ограничивающие эвольвенту. Этими кривыми являются: диаметр вершин зубьев и диаметр впадин зубьев.
	Диаметр вершин зубьев определяется по формуле: 8 Da = D+2×m (2), т.е. Da = 60+(2×3) = 66 мм.
	Диаметр впадин зубьев определяется по формуле: Df = D – 2 × (c + m) (3), где с - радиальный зазор пары исходных контуров. Он определяется по формуле: с = 0,25×m (4), т.е. с = 0,25×3 0,75. Соответственно: Df = 60 - 2×(0,75 + 3) = 52,5 мм.
	Диаметр основной окружности, развертка которой и будет составлять эвольвенту, определяется по формуле: Db = cos α × D (5), т.е. Db = cos 20° × 60 = 56,382 мм.
	Основные данные необходимые для построения эвольвенты получены.
	
	Рис. 2 Эвольвентый профиль зуба (профиль зубчатого колеса с заданными исходными данными)
	Вопросы зачета
	1. Как обозначается формат чертежа:
	а) буквой и цифрой
	б) цифрой
	в) буквой
	2. Какой формат чертежного листа является наименьшим:
	а) А4
	б) А0
	в) А3
	3. Какими размерами определяются форматы чертежных листов
	а) размерами листа по высоте
	б) произвольными размерами листа
	в) размерами внешней рамки
	4. Масштаб увеличения изображения – это
	а) 5 : 1
	б) 1 : 5
	в) 1 : 2
	5. Какие размеры проставляются при выполнении чертежа в масштабе, отличном от 1:1
	а) размеры должны быть увеличены в соответствии с масштабом
	б) размеры должны быть уменьшены в соответствии с масштабом
	в) независимо от масштаба изображения ставятся реальные размеры изделия
	6. Штрих-пунктирная тонкая линия предназначена для вычерчивания линий
	а) видимого контура
	б) осевых линий
	в) невидимого контура
	7. Относительно толщины какой линии задается толщина всех других линий чертежа
	а) сплошной толстой, основной
	б) сплошной тонкой
	в) штриховой
	8. Для изображения невидимого контура применяется
	а) сплошная тонкая линия
	б) штриховая линия
	в) сплошная толстая основная линия
	9. Размер шрифта h определяется следующими элементами
	а) высотой прописных букв в миллиметрах
	б) расстоянием между буквами
	в) толщиной линии шрифта
	10. Формат А4 имеет размеры
	а) 297 х 420
	б) 594 х 841
	в) 210 х 297
	11. В зависимости от чего выбирается формат чертежного листа
	а) от расположения основной линии
	б) от внешней рамки
	в) от количества изображений
	12. В каких единицах указываются линейные размеры на чертежах
	а) в сантиметрах
	б) в миллиметрах
	в) в миллиметрах без указания единицы измерения
	13. Угол линий штриховки изображения разреза
	а) 10
	б) 45
	в) 15
	14. Чертежом называется
	а) графическое изображение изделия или его части на плоскости,
	передающее с определенными условностями в выбранном масштабе его
	геометрическую форму и размеры
	б) графическое изображение изделия или его части на плоскости
	в) графическое изображение изделия на плоскости, передающее его
	геометрическую форму и размеры
	15. Перечислить факторы, от которых зависит задание размеров
	а) масштаб чертежа
	б) конструкция изделия, технология изготовления изделия
	в) формат чертежа
	16. Основная надпись выполняется в …
	а) нижнем правом углу
	б) нижнем левом углу
	в) верхнем правом углу
	г) верхнем левом углу
	17. Определите последовательность чтения сборочного чертежа изделия
	а) Определить порядок сборки и разборки изделия
	б) Мысленно представить внешние, внутренние формы изделия
	в) Установить способы соединения деталей между собой
	г) По спецификации определить назначение каждой детали, положение на
	чертеже
	д) Прочитать технические требования на чертеже и проставленные
	размеры
	е) По изображениям выяснить, какие виды, разрезы, сечения выполнены
	на чертеже
	ж) Определить наименование изделия и масштаб изображения
	18. Графический документ, на котором показаны в виде условных
	изображений и обозначений составные части изделия и связи между
	ними в соответствии с ГОСТ 2.102 - 68, называется …
	19. Укажите буквенное обозначение для каждой из схем
	Электрические
	Гидравлические
	Пневматические
	Кинематические
	Оптические
	20. Схемы разделяют на следующие типы …
	а) структурные
	б)функциональные
	в) принципиальные
	г) соединения
	д) подключения
	е) рейтинговые
	21. Укажите соответствие назначения схем и их названий
	1. Структурная
	2. Функциональная
	3. Принципиальная
	4. Монтажная
	а) определяет полный состав элементов и связей между ними в изделии, дает детальное представление о принципах работы изделия
	б) определяет основные функциональные части изделия, их назначение и взаимосвязь
	в) показывает соединения составных частей изделия и определяет провода, кабели, трубопроводы, осуществляющие эти соединения, а также места их присоединения
	г) разъясняет процессы, протекающие в отдельных функциональных цепях изделия или в изделии в целом
	22. Схемы выполняются …
	а) без соблюдения масштаба
	б) с соблюдением масштаба
	в) от руки
	23. Укажите термин для определения: «Предназначен для проектирования интегральных схем; разработки схем для комплекта печатных плат, содержащих аналоговые и цифровые блоки»
	а) Схемотехнический редактор.
	б) Менеджер библиотек.
	в) Отладчик принципиальных схем
	г) Технологический редактор печатных плат.
	24. Укажите термин для определения: «обеспечивает полнофункциональное моделирование поведения сложных электронных устройств (проектирование высокочастотных систем, разработка устройств малой мощности на базе интегральных схем со сложными внутренними моделями)»
	а) Схемотехнический редактор.
	б) Менеджер библиотек.
	в) Отладчик принципиальных схем.
	г) Технологический редактор печатных плат.
	25. Укажите, что не входит в функции менеджера библиотек в САПР
	а) Создание схемного (символьного) образа элемента.
	б)Создание посадочного места для радиоэлемента на печатной плате
	(причем правила создания посадочных мест для элементов со штыревыми и
	планарными контактами отличаются друг от друга).
	в) Интерактивный пошаговый и программный режим отладки с
	заданными точками останова и учетом реальных временных задержек
	между узлами схемы.
	г) Создание взаимосвязи между схемными и технологическими
	библиотечными элементами.
	д) Создание контактных площадок.
	26. Укажите, что не входит в функции технологического редактора
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